CONDITIONS D'UTILISATION DES FORETS A CENTRER ET NC
SCHNITTDATEN FUR ZENTRIER-BOHRER UND NC-ANBOHRER

Centre normal angle 60°.
60" Standard-Zentrum.

Le chanfrein de protection garantit le centre contre tout risque de choc
ou déformations. L'évasement & 1207 fadilite la prise entre pointes

sur machine automatique.

Die Schutzfase schiitzt das Zentrum vor Deformation durch Sr:h.fa'ge
und die Erweiterung des Winkels auf 120" erfeichtert das automatische
Einfiihren zwischen Spitzen.

Le rayon supprime |'amorce de rupture, assure une poriée précise
de la contrepointe et fait office de chanfrein de protection.

Der Radius verhindert die Beschadigung, garantiert priizise Fihrung
und wirkt wie eine Schutzfase

Le bourrelet renforce la pointe, augmente le dégagement des copeaux,
favorise |3 lubrification de la pointe.
Der Wulst verstéirkt die Spitze, verbessert die Spineevakuation
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und férdert die Schmierung.
Centre angle 90°, i
90* Zentrum. el i s
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