FORETS A POINTER NC

A NOUVEL AFFUTAGE
NC-ANBOHRER POUR USINAGES A GRANDE VITESSE

NEUE GEOMETRIE FUR

- HOCHGESCHWINDIGKEITS-
BEARBEITUNG
D
D o L £
i B o 90° 120° 90° 120° 140°F
i . 8 D magaforce magaforce  Hard'X Hard'X HardX
R Gl ok hé L ¢ 8195 8196 8195-H 8196-H 8190-H
2.0 0 8 € 31,75 € 31,75 € 3400 € 3400 €
3,0 45 10 24,00 24,00 26,50 26,50
4,0 50 12 25,75 25,75 28,25 28,25
5,0 50 15 27,50 27,50 29,75 20,75
6.0 50 18 29,75 29,75 32,75 32,75 36,00
635({1/47) 50 18 32,50 32,50 35,00 35,00 38,50
Angle 90°; 8.0 60 33 42,00 42,00 45,50 45,50 50,00
En utilisant le foret NC magafor 952387 /0 A 60,50 60,50 65,00 65,00 72,00
de diamétre supérieur a l'outil we oM 61,50 61,50 65,50 65,50 72,00
de percage, on obtiendra centrage 120 W0 M 86,50 86,50 92,00 92,00 102,00
et chanfreinage en une seule 1270{1/27 70 24 03,50 93,50 100,00 100,00 109,00
opération. 14,0 75 M 129,00 129,00 136,00 136,00
90° Winkel: Der Einsatz eines 1587(5/87 80 26 14500 145,00 152,00 152,00 168,00
grisserem Durchmesser als derjenige 200 W0 35 2 264.00 264,00 174,00 174,00
der Bohrung ergibt sowohl
Zentrierung wie Rase in einer
einzigen Cperation.
I o 120 o 140 |
*
Angles 120° et 140°: Angle 140° = Enuralllagss aurs.
L'avant-trou obtenu par le foret NC R.evﬂ-l:emsnt ard' X pour en améliorer
magafor correspond a ['angle la psrl’armance
en bout de l'outil de percage et
évite 3 celui-ci de dévier * 140° Winkel fur hartere Materialien,
120° und 140° Winkel : Hard'X Schicht fir hohere Lelstungen,
Der gleiche Winkel am NC -Anohrer
magafor wie am Bohrer, verhindert
das Verlaufen des Bohrers.
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MICRO-FORETS A POINTER NC

Fage [ Selte 60
MINI NC-ANBOHRER

MNFE 86052 - 150 108%8

SERIES LONGUES ET AUTRES TYPES
Pages / Selten32 - 33

LANGE AUSFUHRUNG UND ANDERE TYPEN

o aQ* 120° 90° 120° a0*° 120° a0°
D ;  magafor magafor TIN TIN Red'X Red'X Classic
hé A 195 196 0895 0896 0995 0996 190
2.0 43 ] £ 12,10 £ 12,10 £ 15,40 £ 1540 £€ 16,00 £ 1600 £
30 L H 10 9,55 0,55 12,90 12,90 13,80 13,80
3,17 (A" L L] 9,70 8,70 13,00 13,00 13,90 13,90
40 L2 12 9,00 0,90 13,60 13,80 14,50 14,50 7.90
4,76 (3167 &0 15 10,60 10,60 14,30 14,30 15,20 15,20
50 &0 15 10,70 10,70 14,40 14,40 1540 15,40 8,55
6,0 il 20 11,00 11.00 16,00 16,00 17,00 17,00 8,85
6,35 (1/47) 66 22 12,60 1260 17,60 17,60 18,60 18,60
&0 T 25 13,50 13,50 19,00 19,00 20,20 10,20 10,80
9,52 (3/8") B 25 15,10 15,10 21,10 21,70 23,10 23,10
100 Bo 5 15,30 15.30 21,90 21,90 23,30 43,30 11,30
120 2 30 21,10 21,10 30,25 30,25 31.75 31.75 16,80
12700127 102 35 12,50 22,50 31,50 31,50 33,25 33,25
14,0 5 35 30,00 30,00 41,50 41,50 44,00 44,00
1587 (587 115 35 30,25 30,25 43,50 43,50 46,00 46,00
160 115 35 30,50 30,50 43,75 43,75 46,25 46,25 24,440
18,0 120 40 57,00 57,00 74,00 74,00 79,00 79,00
15,05 (347 131 40 58,50 58,50 77,50 77,50 82,50 B2,50
20,0 131 40 59,00 L8.00 78,00 78,00 B3,00 83,00 4725
25,0 138 45 82,00 8200 107,00 107,00 113,00 113,00
25411 138 45 00,00 90, 00 115,00 115,00 120,00 120,00
magafor, Le choix - Die Wahl!
=5 o RSN - N e el
e | mwe BN awc  SNC | wow
Utilisation Petifes séries Production intensive Allizges durs et abrasifs Adiers trempés
Arweandung Kleire Serien Imstensive Proguktion Harte und sbrosive Legierungen Gehirtere Stahle
JEU DE 6 FORETS MC | piece de chague B
SATZ VON 6 NCANBOHERN Je 1 Stiick pro@
COMPOSITION f ZUSAMMENSETZLNG B4-5-6-8-10-12
TYPE!TYP magafor TIN Red'X magaforce Hard'X
Gi” Code Q895 0995 8195 8195-H
120° Code 0896 [0 8196 8196-H
£ 81,00 115.00 122,00 271,00 193,00
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FORETS A POINTER NC
Séries longues

NC ANBOHRER

Lange Ausfiihrung
o
—
Fe:
L o ag® 120° ag° 1200
D i magaforce  magaforce Hard'X Hard'X
—D hé ¥ 8197 8199 8197-H 8199-H
= 40 wo 12 £ 86,50 £ 86,50 € €
50 120 15 106,00 106,00 109,40 109,40
6.0 40 20 120,00 120,00 124,50 124,50
635(14 140 22 122,00 122,00 126,50 126,50
8.0 40 5 145,00 145,00 151,00 151,00
952(3)8 170 I5 192,00 182,00 199,00 199,00
10,0 170 35 183,00 193,00 200,50 200,50
12,0 170 30 228,00 228,00 236,00 235,00
id 7 - £ 1270(1/2) 170 3% 235,00 235,00 243,00 243,00
; 1587(5/8" 200 35 390,00 390,00 401,00 401,00
i 2k H - 16.0 00 3 392,00 302,00 404,00 204,00
Tolérances generates / Tolzranzen 19,05(3/4") 200 40 570,00 570,00 585,00 585,00
20,0 00 40 580,00 580,00 596,00 596,00
Angle 90°:
En utilisant le foret NC magafor
de diamétre supérieur a ['outil
de percage, on obtiendra centrage
et chanfreinage en une seule
opération.
90° Winkel ; Der Einsatz eines
magafor NC-Anbohrers mit
ge{ﬁsse;rem Durchgnesser?ills derjenige
r Bohrung ergibt sowo = = _
.I:'entn'n-_ﬂ'unn;;l WE' Fase in einer einzigen o 20° 120° 90° _ 120°
Operation. ] L ’ for magafor RedX RedX
o 130 he 197 199 0997 0999
! g | 30 80 1 € 40,00 £ 40,00 € €
: 40 0w 12 38,25 38,25 42,00 42,00
50 120 15 39,75 39,75 43,15 43,15
6,0 140 20 41,50 41,50 46,00 46,00
635(14" 140 2 42,75 42,75 47,25 47,25
Angles 120°: 8.0 40 35 45,50 46,50 52,50 52,50
L'avant-trou obtenu par le foret NC 9520387 170 35 67,00 67,00 74,00 74,00
magafm correspond 3 |'3ng_|.|:_|. an 10 170 25 58,00 68,00 7550 T5.50
bout de l'outil de percage et dvite 12.0 1700 30 72,50 72,50 80,50 80,50
a celui-ci de dévier. 1270{1/2) 170 35 75,00 75,00 B3,00 83,00
R 1587(5/8") 200 35 91,00 91,00 102,00 102,00
Bﬁ?ggﬂﬁﬂ;mm s NC Anoher 16,0 W00 35 1,50 91,50 103,50 103,50
magafor wie am Bohrer, verhindert 1905(3/4") 200 40 111,00 111,00 126,00 126,00
das Verlaufen des Bohrers. 200 200 4 112,00 113,00 128,00 128,00
2541 200 45 142,00 142,00
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Angle 60°
Winkel 60°

A

FORET
POINTER NC

NC ANBOHRER

B
L £
hé L
4.0 52 12 o8 € 44,50
5.0 &0 15 0.9 45,25 i
6,0 6 20 1.0 47,25 X
B0 79 35 1.3 48,75 =
10,0 B3 5 1.6 50,00 ! |
120 T2 30 2.0 56,00 =
16,0 s 35 ERL 140,00 A -
20,0 131 40 15 195,00
B
L h )
Coupe a gauche e o
- .
Links-Schneidend % | a5 I
W] 120° Talerances genérales | Toleranzen
D L ¢ magafor magafor
h6 192 193
3.0 50 10 49,00 € 49,00
40 52 12 49,50 49,50
50 il 15 51.50 51,50
6,0 66 20 52,50 52,50
B0 79 5 54,00 54,00
100 29 5 55,50 55,50
120 102 30 62,50 62,50
16,0 115 35 156,00
Fal
Queue cone Morse
— s j=— DhE
Mit Morse =
Kegel Schaft & o
o 90" 120°
D L £ 2 MORSE magafor magafor
h8 N 198 1906
10,0 130 5 (] 1 £ 75,50 £ B350
120 130 30 4 1 T8, 50 86,50 l—MIDRSE M°
Y60 148 35 68 z Q7.0 106,00
20,0 148 40 [a] Z 115,00 126,00
250 171 45 72 3 158,00 173,00
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