MICRO-FRAISES
DE PRECISION
CARBURE £=075xD

VHM PRAZISIONS- <&

M’KROFRASER SERIE EXTRA COURTE EXTRA-KURZE AUSFUHRUNG

D L £ d2 ";9;.*'“1'“ Graph™ Hard'X

PRECISION / PRAZISION: S = oe 3 cEEe
0,052 0,12 = 0,005 = ¥ A 3 EEee e
@0,15a140 h7 0.7 3 053 3 25,75 Reschichung:
08 39 0,60 3 25,75 auf Anfrage

=" 1.0 39 0,75 3 22,40

RAINURAGE PERCAGE
GRAVURE A FOND PLAT
NUTFRASEN soHrReNmit | £=15xD
GRAVIEREN FLACHEM GRUND :
<
= - SERIE COURTE KURZE AUSFUHRUNG
D L I 42 magaforce Graph'X Hard'X
| 8507 8507-G 8507-H
b 0,1 39 0.1 | € 66,50 £ -
0,15 ET] 0.2 3 56,50
= ] 0,2 34 0.3 ] 47,50
0,25 30 0,35 ] 47,50
3.3 10 045 3 30,75 58,00 36,50
04 34 05 ] 30,75 58,00 36,50
0.5 30 0,75 ] 24,10 50,50 249,50
@ 1] t L d2 0.5 30 0.9 | 27,50 54,50 33,00
0.7 29 1,05 ] 25,75 52,00 31,25
gﬁ'&gﬁ £ 0,005 Iggg_ 0.8 39 12 3 25,75 52,00 31,25
0,15-0.25 010 09 39 135 3 25,75 52,00 31,25
0,3-0.45 OIS hé 1,0 39 1.5 ] 12,40 48,75 27,75
05065 = hT +020 11 39 1,65 3 15,75 52,00 31,25
0.7-2,0 +0,30 1,2 39 1.8 3 15,75 52,00 31,25
41-140 +0.50 1.3 34 1.5 3 25,75 52,00 31,25
Tolérances générales | Toieranzen 1.4 ET] 21 ] 25,75 52,00 31,25
1.5 ET] 2,25 3 22,40 48,75 27,75
1.6 20 4 ] 25,75 52,00 31,25
1.7 ET] 155 | 25,75 52,00 31,25
138 20 17 ] 15,75 52,00 31,25
19 ET] 1,85 E] 25,75 52,00 311,25
2,0 39 3,00 | 24,10 50,50 29,50
magaforce

Gamme compiete micro-fraises carbure | Gesammtes Programm der VHM-Mikrofrdser

30 fraisas BS00 bout droit @ 0,15 & 2.9 par 0.} / 30 Schaftfrdser 3 0,15 bis 2.9 pro 0,1

15 fraises B529 bout hémisphérigue @ 0,44 2,5 - R par 0.1 / 15 Kugalkopfridser @04 bis 2.5 - R pro 0,1
magaforce §500/1 £ 137500




£=2~3xD

& g

SERIE NORMALE STANDARD SERIE

D D s & B Graph'X  HardX
0, 1mm 0,01 mm 8500 B8500-G 8500-H  SERIE LONGUE LANGE AUSFUHRUNG
605 39 010 3 €110,00 € € b L ¢  magaforce Graph’X HardX
006 39 012 3 9460 : 8509 B8509-G 8509-H
- e :g gf:; i m.oe 63 3 15 3 £4550 <€ €
' ~ s 1 04 3 20 3 42,25 72,00 49,50
ai2. 29 OB 7 B 05 39 25 3 38,00 67,00 45,35
615 39 03 3 | 5650 67,50
06 3@ 30 3 3700 6600 44,25
a2 his 30 65 2 EEE o 0.7 39 35 3 3635 65,00  43.2%
03 035 39 08 3 3075 5800 3650
08 3 40 3 3535 53,00 42,25
T R S R
' = . - - 14 3 505 3 35,25 4,00 42,25
06  055-065 39 15 3 2750 5450 33,00
12 3 60 3 3525 | 6400 42,35
07-08 0J5-085 39 2 3 3575 5200 3135 e i hR N o
09 095 39 15 3 2535 5200 3135
20 3 100 3 3525 | 6400 42,25
L 9 3 3 B RS SR 25 45 125 3 3535 42,25
11 05-105 39 3 3 3575 5200 3125 TR R aE e
12a12 135-145 39 4 3 2575 5200 31325 :
15 39 4 3 2340 4875 17,75
16a1,9 1,55-1,75 39 5 3 2575 5200 31,25
20 3 5 3 2410 50,50 29,50
21324 205-235 39 6 3 33,25 5850 3775
25 33 7 3 3000 5500 3450
26328 275 39 7 3 | 3835 | &150  A407%
30 4 W0 4 3300 5800 3750
31539 L631735 44 10 4 38,50 6350 42,75
40 2 12 5 3635 6100 40,75
31349 405-476 52 12 5 40,50 6550 44,75
50 52 14 6 3950 6450 44,00
51a59 505 52 14 6 4250 6650 46,00
60 52 16 6 3440
ﬁi?éuiﬂ 6,05 - 635 :; :: g ::ji SERIE EXTRA LONGUE UBERLANGE AUSFUHRUNG
71a79 704 63 18 8 50,80 o L i gy magaforce Graph™ = Hard'X
arﬂ 53 1 B 45]_3& 35“} 351“-6 ﬂE‘lﬂ-H
81380 77 20 10 6740 I i 05 3 4 1 €5050 €83,00 € 60,50
50 72 12 10 6740 S e 06 32 5 3 4875 81,00 5850
91300 852 72 I 10 67,40 08 38 & 3 4735 80,00 57,50
10,0 72 26 10 62,40 0 3 B8 3 50,50 23,00 60,50
10,1210, 83 36 12 9840 12 3 9 3 5350 8550 6250
11,0 3 28 12 98,40 HE‘FCJ{HWU”Q-' 5 & 12 4 61,50 101,00 73,00
M,1a11,0 83 18 12 98,40 auf Anfrage 20 & 16 4 6400 10400 76,00
120 32 30 12 92,00 75 & 20 5 77,00 11800 90,50
1212120 32 30 12 147,60 30 & 24 5 B0,00 121,00 93,50
13,0 82 32 14 147,60 40 75 32 &  BLO0 96,00
13,1213,0 82 32 14 147,60 L0 75 40 6  BZ,00 97,00
14,0 83 35 14 147,60 &0 B0 48 & 83,00 99,00
magaforce, Le choix - Die Wahl!
Materi! i e ol Sy i CONDITIONS
L —— R el Fage | Sefte B4
Aending | R | o s e g s SCHNTTDATEN

& magalfor a3



MICRO-FRAISES CARBURE
POUR CONTOURNAGE
Une lévre

VHM MICRO-KONTURFRASER

L] L] L]
mit einer Schneide
—D
P

D I L dz
ans-06 +02

R0 @o08-20 +£03 -1 hi&
@25-30 +05

Toléramces générales ! Toleranzen

MICRO-FRAISES CARBURE
"ALU-TITANE"

VHM-MIKROFRASER
"ALU-TITAN"

—1
Thagt
= * Chanfrein de renfort
L frontal dépouifis.
- 1
Stirnseifige Fase
it Fremwanke! fidr erfidhie
Stabilitar
D £ L dz
@o5-06 +02
402 @08-20 +£03 -1 ]
a5 + 0,5

Tolérances generales | Toieranzen

64 @ magafor

POUR ALLUMINIUM ET PLASTIQUES
ZUR BEARBEITUNG VON ALUMINIUM UND KUNSTSTOFFEN

UGV
H5C

[=2~3xD

-

SERIE NORMALE STANDARD SERIE
magaforce
D L £ d2 8515
0,5 k) 1.5 £ £ 31,00
0,4 B 1.5 3 33,00
0.8 30 3 A 33,00
1.0 L) 3 3 19,25
1,2 K 4 3 34,00
1.4 k] 4 3 34,00
1,5 30 4 3 19,25
1.6 39 £ 3 234,00
1.8 E 5 3 34,00
20 30 5 | 31,50
2,5 29 T a 34,00
3.0 ) 10 3 36,00

Hélice 45° - 2 dents - Forte depouille
Fraises concues pour 'usinage des matiéres ductiles
et abrasives.

45° Spiral - 2 Schneiden -
erhohter Freiwinkel

Friser fiir duktile und abrasive Materalien. ‘3:1\*‘
-y
N
£=2~3xD g
: &
% iy
1 *‘- 4
SERIE NORMALE STANDARD SERIE
] L £ dz2 msguiorce
8528-AL*
0,5 30 1.5 3 € 39,00
0,5 ET] 1.5 3 40,00
0,8 39 g 3 41,00
1,0 30 3 3 43,00
1,2 10 4 3 44,00
1.5 30 4 3 45,00
30 30 5 3 48,00
15 30 7 3 53,00

*Revétement special pour améliorer le glissement des copeaux
Sonderbeschichtung um die Spannevakuation zu verbessern



