MICRO-FRAISES
HEMISPHERIQUES
POUR USINAGES
PROFONDS

KUGELKOPF

MIKRO-FRASER FUR TIEFE

BEARBEITUNGEN
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(A)La forme du dégagement (rayon + cne) permet, selon
linclinalson de la pléce a usiner(B)d'augmenter senslblement

la hauteur d'utilisation des fralses dégagées (C).

Alliée a la nouvelle géométrie de coupe, elle réduit les risques de
rupture et les vibrations. L'utllisation 4 grande vitesse est alnsl
possible.

Le revétement Hard'X - dureté 3700 HV - convient pour l'usinage
d'aclers traltés Jusqu'a 65 HRC.

Die Form der Frelstellung (B) (Radlus + Konus) erlaubt das Tell je nach
Nelgungswinke! (B) zu bearbelten und wesentlich die Nutzhohe (C)des
Frasers zu stelgern.

Verbunden mit never Schneldengeometrie vermindert er die Bruchgefahr
und die ¥brationen. Der HSC Elnsatz Ist daurch moglich.

Dle Hard X Schicht - Harte HY 3700 ermoglicht den Einsatz bis HRC 65.

magaforce, Le choix - Die Wahl!

Matigra CARBURE CARBURE / VHM CARBURE ! VHM
Material VHM + Graph'X + Hard

Durets 160 HY 1800 HY

Harte Lt + B000 HY + 500 HY
Utilisation Production intensive Graphite - Matiéres abrasives  Alliages durs - Aders trempés
Anwendung intensive Produktion Graphit - Abrasie Materigle  Mart Legieruinge, - Gehértete Stahle
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SERIE DEGAGEE FREIGESTELLTE SERIE

Dx £ L T di " R magaforce Graph'X Hard'X C C C C
852-D 852-DG 852-DH o or o2 o
04x2 45 03 0,37 4 02 '€ 5760 £ B7.50 £ 6480 187 3,15 363 407
O4x3 45 03 0,37 4 0.2 57.60 87,50 4,80 3,97 4,31 4,58 537
D4xd 45 03 0,37 4 0.2 57.60 87.50 64,80 507 545 .08 6,63
0,5x2 45 04 047 4 025 5160 81,50 58,80 186 34 362 4,06
054 45 04 047 4 025 51,60 81,50 58.80 5,06 545 6,08 .61
056 45 04 047 4 025 51,60 81,50 58,80 . 69 843 9,05
0.5x9 45 4 047 4 025 51.60 81,50 58,80 10,43 11.00 187 1257
06x2 45 0.5 057 1 03 51,60 81.50 58.80 2E6 313 341 4,04
06x4 45 0.5 0,57 4 03 51,60 81,50 58,80 5,06 544 6,07 ;60
06x 6 45 0.5 0,57 4 03 51,60 81,50 58,80 [ 1,69 842 9,04
06x9 45 0.5 0,57 4 03 51,60 81.50 58.80 10,23 10,99 11,86 11,56
DBxd 45 05 077 4 04 51,60 81,50 58,80 5,05 543 6,05 6,58
08 x 6 45 05 0.77 4 04 51,60 81,50 58,80 .21 7,68 841 9,02
0Ex9 45 06 077 4 04 51,60 81,50 58.80 10,42 1098 11,85 1255
08x12 45 06 077 4 oA 5180 82,70 640,040 13,60 1425 1522 15,99
T0x4 50 08 0,55 4 05 521,80 82,70 60,00 509 545 6,05 6,58
10x6 50 0.8 0,59 4 0.5 52,80 82,70 &0,00 .25 .70 241 g0
10x9 50 08 0,95 4 05 5280 82,70 60,00 10,45 11.00 1185 1255
1L.0x12 50 04 0.96 4 0.5 52,80 82,70 &0,0:0 13,63 14,26 1522 15,99
1.0x 16 50 04 0,96 4 0,5 57.60 87.50 64,80 1784 18,56 15,64 21,20
1.0 =20 50 08 (.56 4 0.5 50,50 89,40 66,70 23,02 X1A3 401 25,51
LSxb 50 1.2 1.4 4 075 51,80 82,70 60,00 731 e 8,42 9,01
15x% 50 I.2 1.4 4 075 51,80 82,70 60,00 10,51 11,03 11,86 13,54
1.5x12 50 12 144 4 0,75 5280 82,70 &0,00 13,68 1429 1523 1598
L.5x16 50 1.2 144 4 075 57.60 87.50 64,80 17,88 18,59 19465 2118
1.5x20 50 12 144 4 0,75 59,50 80,40 66,70 13,06 2185 40 S
20xh [if] 15 1,92 4 1.0 55,20 85,10 62,40 7,38 177 8,43 9.00
20x9 &0 1.6 1,92 4 1.0 55.20 85,10 62,40 10,56 11,06 11,86 1153
20x12 &0 1.6 1,92 4 1.0 55,20 85,10 62,40 13,73 1431 1523 15,98
2,0x16 fill 15 1,92 4 1.0 57,60 87,50 64,80 17,92 1861 19,65 E
2.0x 20 &0 15 1.52 4 1.0 59,50 89,40 66,70 200 87 M0 E
2,0x25 G0 I 1.92 4 1 60,00 89,90 67,20 1730 16 L A
2,0x30 &0 14 1,92 4 1.0 60,50 20,40 67,70 32,28 13,42 . ¥
* Pas de contact / Kern Berthren
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MICRO-FRAISES CARBURE
HEMISPHERIQUES
AVEC DEGAGEMENT

VHM-MIKRO KUGELKOPFRASER
MIT FREISTELLUNG
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PRECISION / PRAZISION _@_
R+0,01 '
SERIE DEGAGEE FREIGESTELLTE SERIE
magaforoe Graph™ HardX
Bxf. L A &2 B ge37n [@S3EDGN 8527-DH
04x2 39 06 3 0.2 £ 46,25 £ 75,50 £ 53,00
05x2 39 075 1 025 46,25 75,50 53,00
05x4 39 075 3 0.25 46,15 75,50 53,00
g5x6 60 075 23 0,25 68,00 106,00 77.00
06x4 39 09 3 03 46,25 75,50 53,00
o8x4 39 12 2 04 46,25 75,50 53,00
ACCES DIEFICILES 0E8x6 39 1.2 3 4 58,00 88,50 65,50
ERSCHWERTER 08x9 60 12 3 04 68,00 106,00 77.00
ZUGANG 10x4 39 15 2 05 46,25 75,50 53,00
165 19 15 1 05 46,15
! 10z6 39 15 1 05 46,15 75,50 53,00
& 109 3¢ 15 12 05 58,00 88,50 65,50
10x12 60 15 13 05 68,00 106,00 77.00
126 39 13 3 0.6 46,15 75,50 53,00
o 1Ax7 4 21 4 07 58,00
15z8 39 2 1 075 46,15 75,50 53,00
15x75 44 135 4 075 58,00
1559 39 225 2 0,75 58,00 88,50 65,50
= 1.5x12 60 225 3 0,75 68,00 106,00 77.00
1628 44 24 4 08 64,50
e 18x9 44 27 4 0.9 64,50
20x9 39 30 2 1.0 58,00 88,50 65,50
20x10 44 30 4 1.0 64,50
20x12 39 30 3 10 58,00 88,50 65,50
20%15 60 30 3 1.0 68,00 106,00 77,00
25x12 44 375 4 1.5 &4,50
25x15 60 375 3 125 68,00 106,00 77.00
30%15 44 45 4 15 68,00
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Tolérances géngérales | Toleranzen
magaforce, Le choix - Die Wah!!
Matiere CARBURE CARBURE / VHM CARBURE | VHME
Material VHM + Graph'® +Hard",
Dureté 1800 HV 1800 HV
Hiirte i & BODO HY + 3500 HY
Utilization Presduction intensae Graphita - Matiéres sbrasives  Aliages durs - Aders trempés
Anwndung intenste Produbtion Grophit- Arcsive Moterigle  Hat Legierungen - Gebdnizte St

o @ magafer






