MICRO-FRAISAGE CONDITIONS D'UTILISATION
MIKRO-FRAESEN SCHNITTDATEN

» Utilisation de broches dont |a vitesse est inférieure + Anwendung bei langsamer drehenden Spindeln
aux recommandations: utiliser la vitesse maximum, als die empfohlenen Schnittdaten :
tout en conservant la valeur fz préconisée. * Maximale Spindeldrehzahl und empfohlener
« Fraises dégagées, extra-longues, passes profondes: Zahnvorschub fz.*
réduire la vitesse tout en conservant la valeur fz « Freigestellte Frdser, extralange Ausfiihrung, arbeiten
préconisée. in grosser Tiefe : Schnittg es-:gwind igkeit reduzieren
« Passes de faible profondeur: augmenter [a vitesse und vorgeschlagenen Zahnvorschub fz befbehalten.
tout en conservant la valeur fz préconisée « Kleine Zustellung ap: Erchéhen der
{exemple ap=0,1). Schnr'r?eschnmd@kefr und beibehalten des
empfohlenen Zahnvorschubs fz (zbap =0,1).
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